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Beschre i bung 

Die Erfindung bezieht sich auf einen Werkstiickanschlag fur 
Werkzeugmaschinen gemaB dero Oberbegriff des Anspruchs 1. 

Damit ist bspw. auch ein Parallelanschlag einer Format- 
kreissage erfaBt, der auf einer als Sagetisch ausgebildeten 
Grundplatte verschiebbar ist. 

Aus dem Stand der Technik ist ein Werkstiickanschlag fur 
Werkzeugmaschinen bekannt, der ein auf einer Grundplatte 
verschiebbares Onterteil und ein dazu verschiebbares Ober- 
teil hat. Das Unterteil wird zur Grobeinstellung mit der 
Grundplatte verklemmt und anschlieBend eine Feinjustierung 
des Oberteils gegeniiber dem Onterteil durchgefuhrt . 

Der herkommliche Werkstiickanschlag hat jedoch den Nachteil, 
daB sowohl die Grob- als auch die Feineinstellung jeweils 
extra geklemmt werden mussen. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Werkstiick- 
anschlag gemaB dem Oberbegriff des Anspruchs 1 derart wei- 
terzubilden, daB eine einfache Bedienung mit moglichst we- 
nig Handgriffen durchfuhrbar ist. 

Diese Aufgabe wird erf indungsgemaB mit den im kennzeichnen- 
den Teil des Anspruchs 1 genannten Mitteln geldst. 

Vorteilhafte Weiterbildungen sind in den Onteranspriichen 
def iniert. 

Erf indungsgemaB ist ein Werkstiickanschlag geschaffen, des- 
sen Oberteil nach der Feinjustierung nicht extra geklemmt 
werden muB. Somit ist die Anzahl der zur Bedienung notigen 
Handgriffe moglichst gering. 
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GemaB einer vorteilhaften Weiterbildung erfolgt die Fein- 
einstellung iiber eine Mikrometerschraube , deren Verstell- 
bol2en gegen eine Verschiebung selbsthemmend ausgefuhrt 
ist. Im Zusammenwirken mit einer das Oberteil elastisch 
vorspannenden Druckfeder ist dieses sicher gehalten, so daB 
keine getrennte Klemmung notwendig ist. 

Die Erfindung wird nachfolgend unter Be2ugnahme auf die 
Zeichnungen anhand bevorzugter Ausfiihrungsbeispiele naher 
erlautert . 

Es zeigen: 

Fig. 1 eine perspektivische Darstellung eines erf indungsge- 
maBen Kreissfigensystems mit Peripheriegeraten , 

Fig. 2 eine perspektivische Darstellung des Kreissagen- 
sys terns aus Fig. 1, 

Fig. 3 eine weitere perspektivische Darstellung des Kreis- 
sagensystems aus Fig. 1, 

Fig. 4 eine perspektivische teildurchsichtige Darstellung 
der erf indungsgemaBen Forma tkreissage, in der die wich- 
tigsten Bauelemente zu erkennen sind, 

Fig. 5 eine weitere perspektivische Ansicht der erf indungs- 
gemaBen Forma tkreissage, 

Fig. 6 eine perspektivische Darstellung der FormatkreissSge 
ahnlich zu Fig. 4, 

Fig. 7 eine erf indungsgemafie Roll tischfuhrung in perspekti- 
vischer, teildurchsichtiger Darstellung, 

Fig. 8 einen Schnitt durch die erf indungsgemafie Rolltisch- 
fuhrung gemaB Fig. 7, 
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Fig. 9 einen Hohenverstellmechanismus der erf indungsgemaBen 
Formatkreissage , 

Fig. 10 ein zweites Ausf iihrungsbeispiel einer erf indungsge- 
maBen Riemenspannung , 

Fig. 11 einen Schnitt durch einen erf indungsgemaBen Werk- 
stuckanschlag und 

Fig. 12 einen Schnitt durch einen erf indungsgemaBen Geh- 
rungsanschlag . 

Wie in den Fig. 1 bis 6 zu erkennen ist, weist die erfin- 
dungsgemaBe Formatkreissage einen Sagetisch 1 und einen 
dazu langs verschiebbaren Rolltisch 2 auf. Der Rolltisch 2 
reicht mit seiner gerateseitigen Langskante bis an ein 
Sageblatt 3 heran, das kreisformig ausgebildet ist und mit 
seinem oberen Abschnitt senkrecht zum Rolltisch 2 und zum 
Sagetisch 1 zwischen diesen nach oben vorsteht. Die 
Oberflache des Sagetisches 1 und die des Rolltisches 2 
liegen in einer gemeinsamen Ebene. Der Sagetisch 1 ist im 
GrundriB etwa rechteckig ausgebildet, wobei sich an dessen 
Langsseite der ebenfalls rechteckige Rolltisch 2 
anschlieBt, dessen Langsabmessung der des Sagetisches 1 
entspricht. Der sagetisch 1 und der Rolltisch 2 ergSnzen 
sich zu einem Rechteck, wenn der Rolltisch 2 in Neutral- 
stellung steht. 

Der Sagetisch 1 stutzt sich auf einen Stander 4, dessen 
vier Seitenwande 4a, 4b, 4c, 4d und dessen Boden 4e zusam- 
men mit dero Sagetisch 1 und dem in Neutralstellung stehen- 
den Rolltisch 2 einen guaderformigen Grundkdrper bilden. 
Der Stander 4 ist so ausgebildet, daB er nicht ttber die 
GrundriBprojektion des Sagetischs 1 und des in Neutral- 
stellung stehenden Rolltischs 2 vorsteht. Somit ergibt sich 
ein leicht zu transportierender handlicher und leicht zu 
verstauender Grundkorper, der keine storenden, iiberste- 
henden Formen auf weist. Auch keines der noch spater 
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erlauterten Bedienelemente steht uber die projizierte 
Flache des Sagetisches 1 und des Rolltisches 2 vor. 

Das senkrecht zwischen dem Sagetisch 1 und dem Rolltisch 2 
nach oben vorstehende Sageblatt 3 laBt sich komplett in dem 
Grundkorper versenken. Wie in Fig. 2 oder 3 zu erkennen 
ist, ist ein Abschnitt der vorderen Seitenwand 4a des 
Standers 4, die dem Bedienpersonal beim Betrieb zugewandt 
ist, gegenuber der vorderen Kante des Sagetisches 1 
geringfugig nach hinten versetzt, so daB die Bedienelemente 
nicht nach vorne uber den projizierten Sagetisch 1 
tiberstehen. Die rechte und hintere Seitenwand 4b, 4c 
schlieBen jeweils bundig roit den Kanten des Sagetisches 1 
ab. Die linke Seitenwand 4d schlieBt bundig mit der auBeren 
Kante des in Neutralstellung stehenden Rolltisches 2 ab. In 
der in Fig. 4 erkennbaren hinteren Seitenwand 4c des Stan- 
ders 4 ist knapp unter dem Sagetisch 1 in etwa mittig zur 
rechten und linken Seitenwand 4b, 4d ein Grif fausschnitt 
(nicht dargestellt) ausgebildet. Zum Transport kann das 
Bedienpersonal in den Grif fausschnitt greifen und auf der 
gegentiberliegenden Seite der Forroatkreissage den gering- 
fugig uberstehenden Sagetisch 1 urogreifen. Die Format- 
kreissage kann auf diese Art und Weise einfach angehoben 
werden. Der Rolltisch 2 ist in seiner Neutralstellung mit 
Hilfe eines Verriegelungsmechanismus 5 so fixierbar, daB er 
bei bundig abschliefienden Kanten nicht langs zum Sagetisch 
1 verschiebbar ist. Der Verriegelungsmechanismus ist in den 
Fig. 3 und 7 dargestellt. . 

Der Verriegelungsmechanismus 5 weist einen Bedienschieber 
5a auf, der aus der vorderen Seitenwand 4a herausragt und 
gegenuber dem Stander 4 bzw. einem noch erlauterten vor- 
deren Schwenksegment 6 langs verschiebbar gelagert ist. 
Hierzu weist der Bedienschieber 5a ein Langloch auf, durch 
das ein Bolzen oder eine Schraube gefuhrt ist. An seinem 
der Seitenwand 4a abgewandten Ende hat der Bedienschieber 
5a einen nach unten geknickten und in der Verlangerung 
einen nach unten versetzten Abschnitt. Mit Hilfe dieser 
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Abschnitte kann durch Verschieben des Bedienschiebers 5a 
ein Verriegelungsbolzen vertikal nach oben und unten ver- 
schoben werden. An der Unterseite des Rolltischs 2 ist eine 
Ausnehmung so vorgesehen, da8 in Neutralstellung des 
Rolltisches 2, d.h. wenn die Vorder- und Hinterkante des 
Rolltisches 2 mit der Vorder- und Hinterkante des 
Sagetisches 1 fluchtet, der Verriegelungsbolzen nach oben 
in die Ausnehmung eindringen kann und somit den Rolltisch 2 
verriegelt . 

Im folgenden soli die Fuhrung des Rolltisches 2 gegenuber 
dem Sagetisch 1 naher erlautert werden, wobei die Fuhrung 
in jedem Rolltisch einer beliebigen Werkzeugmaschine ein- 
setzbar ist, der gegenuber einem Festtisch l langsver- 
schiebbar ist. Die Rolltischfuhrung ist insbesondere in den 
Fig. 7 und 8 im Detail dargestellt. 

An der Unterseite des Sagetisches 1 ist unmittelbar inner- 
halb der vorderen Seitenwand 4a und innerhalb der hinteren 
Seitenwand 4c das noch genauer erlauterte vordere Schwenk- 
segment 6 und ein hinteres Schwenksegment 7 in Verlangerung 
des Sagetisches 1 ausgebildet, die sich jeweils bis unter 
den Rolltisch 2 erstrecken. Die unter dem Rolltisch 1 
liegenden Abschnitte des vorderen und hinteren 
Schwenksegments 6, 7 sind durch eine V-formige, sich in 
Langsrichtung der Formatkreissage erstreckende Fuhrung 8 
miteinander verbunden. Die V-formige Fuhrung 8 weist eine 
rechte, dem Sageblatt 3 zugewandete Fuhrungsschiene 8a und 
eine linke, vom Sageblatt 3 abgewandte Fuhrungsschiene 8b 
auf. Auf der dem Sageblatt 3 zugewandten Seite der rechten 
Fuhrungsschiene 8a ist eine obere, geneigte, nach unten 
zeigende Fuhrungsf lache und eine sich daran anschlieftende 
untere, geneigte, nach oben zeigende Fuhrungsf lache aus- 
gebildet. Auf die Ftihrungsflachen sind jeweils gehartete 
Stahlleisten 9 aufgeklebt. Die linke Fuhrungsschiene 8b 
weist entsprechende , nach auBen zeigende, mit Stahlleisten 
9 versehene Fuhrungsf lachen auf. Der seitliche Abstand der 
Fuhrungsf lachen der rechten Fuhrungsschiene 8a zu den 
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Fiihrungsf lachen der linken Fuhrungsschiene 8b ist ein- 
stellbar, so daB der Rolltisch 2 auf den Fiihrungsschienen 
8a und 8b spielfrei gleiten kann. 

Im ge2eigten Ausfiihrungsbeispiel ist die rechte Fuhrungs- 
schiene 8a breiter ausgefiihrt als die linke Fuhrungsschiene 
8b. Der Abstand der Fiihrungsf lachen ist so bestimmt / daB 
der Rolltisch 2 sicher gefiihrt ist. 

Der Rolltisch 2 ist im Profil im wesentlichen in Form eines 
auf den Kopf gestellten L ausgebildet, wobei die innere 
Ecke des L eine obere geneigte, nach unten zeigende Gleit- 
flache 2a aufweist, an die sich eine untere geneigte nach 
oben zeigende Gleit flache 2b anschlieBt. Mit entsprechenden 
Gleitf lachen 2a, 2d ist das dem Sageblatt 3 zugewandte Ende 
des Schenkels des L-fdrmigen Rolltisches 2 ausgebildet. 
Auch die Gleitf lachen 2a, 2b, 2c 2d des Rolltisches 2 sind 
mit Stahlleisten 9 beklebt. 

Wenn der Rolltisch 2 auf die V-fdrmige Fiihrung 8 aufgesetzt 
ist, bildet sich zwischen den Stahlleisten 9 ein zylindri- 
scher Raum mit im wesentlichen guadratischem Querschnitt. 
In diesem Raum sind jeweils eine Vielzahl von Kugeln 10 
eingesetzt, so daB der Rolltisch 2 gut gleiten kann. Das 
Spiel dieser Kugellagerfuhrung laBt sich durch Veranderung 
des Abstandes der rechten Fuhrungsschiene 8a zur linken 
Fuhrungsschiene 8b genau und spielfrei einstellen. An den 
Enden der rechten und linken Fiihrungsschienen 8a und 8b 
sind jeweils in Fig. 7 erkennbare Anschlage in Form von 
Imbusschrauben vorgesehen, die zusammen mit entsprechenden 
Anschlagen in den Gleitflachen des Rolltisches 2 verhin- 
dern, daB die Kugeln 10 herausf alien und den Verschiebeweg 
des Rolltisches 2 begrenzen. In jedem der zylindrischen 
Raume befindet sich eine bestimmte Anzahl von Kugeln 10, 
bspw. sieben oder neun, die den Rolltisch 2 so stutzen, daB 
er in keiner der Extremlagen (nach vorne oder nach hinten) 
ausgezogen gegeniiber dem Sagetisch 1 kippt. Die Kugelanord- 



nung ist sowohl aus Fig. 7 sowie auch aus einem Detail der 
Fig. 8 zu erkennen. 



Die Kugeln 10 sind in Gruppen angeordnet, wobei sich vor 
und hinter der Gruppe von Kugeln 10 jeweils ein Reinigungs- 
element 11 in Form eines Filzwiirfels befindet. Der 
Filzwurfel 11 dient zur Reinigung der Stahlleisten 9, so 
daB immer ein optimales Gleiten und eine spielfreie Fiihrung 
gewahrleistet. Vor bzw. hinter dem Filzwurfel 11 befindet 
sich jeweils eine Endkugel 10, die verhindern soil, daB der 
Filzwurfel 11 an den nicht gezeigten Anschlag stoBt und da- 
bei beschadigt wird. Der Filzwurfel 11 hat somit die zu- 
satzliche Funktion, das AnstoBen an den Anschlag zu damp- 
fen, ohne daB der Filzwurfel 11 dabei beschadigt wird. 

Wie in den Fig. 4 bis 6 zu sehen ist, ist die Oberseite des 
horizontalen L-Schenkels des Rolltisches 2 bis unmittelbar 
an das Sageblatt 3 heranreichend verlangert. Unterhalb 
dieses verlangerten Abschnittes des Rolltisches 2 befindet 
sich unmittelbar neben dem Sageblatt 3 eine (nicht 
gezeigte) Sagestaub-Ablenkvorrichtung, die im AusfOhrungs- 
beispiel als zweigeteiltes Blech ausgebildet ist. Das 
zweigeteilte Blech ist mittels Magneten in einer festen 
Lage zum Sageblatt gehalten. Zum sageblattwechsel wird der 
obere Teil des zweigeteilten Bleches weggeschwenkt , nachdem 
der Rolltisch 2 in eine der Extremlagen uberfuhrt wurde. 
Somit wird die Befestigung des Sageblatts 3 zuganglich. Der 
obere Teil des zweigeteilten Blechs ist mit dem unteren 
Teil durch ein Kunststof fgewebeband verbunden. Die 
Sagestaub-Ablenkvorrichtung kapselt den Motor und den 
Getrieberaum der Formatkreissage von einem Absaugraum ab, 
in dem sich der Staub fangt und von dort abgesaugt wird. 

Zum Sageblattwechsel rouB ferner eine Sageblatt-Antriebs- 
welle arretiert werden. Dies erfolgt mittels einer (nicht 
gezeigten) standerf esten Arretiervorrichtung , die hier als 
Arretierstift ausgebildet ist, der in vorgebohrte Locher 
einer Antriebswelle des Sageblattes 3 einsteckbar ist. Die 
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Arretiervorrichtung ist in Of fnungsstellung vorgespannt, 
d.h. der Arretierstift ist in der die Welle freigebenden 
Stellung durch eine Feder vorgespannt. 

Im folgenden wird der innere Aufbau der erf indungsgemaBen 
Forma tkreissage naher erlautert, der besonders gut den Fig. 
4 bis 6 zu entneiraen ist. 

Wie in den Fig. 4 bis 6 gezeigt ist, weist die Formatkreis- 
sage einen Motor 12 auf, an dessen Motorabtriebswelle eine 
Riemenscheibe 13 befestigbar ist. Im gezeigten Ausfiih- 
rungsbeispiel ist die Riemenscheibe 13 als Vielripp- 
Riemenscheibe ausgebildet. Die Befestigung der Riemen- 
scheibe 13 auf der Motorabtriebswelle erfolgt iiber eine 
Nut-Vorsprungkombination in Drehrichtung und in Axial- 
richtung iiber eine f edervorgespannte Kugelrastung, so daB 
die Riemenscheibe 13 in ihrer axialen Endlage fest auf der 
Motorabtriebswelle sitzt. Der Motor 12 ist im hinteren 
Bereich des quaderf ormigen Grundkorpers angeordnet, wobei 
sich dessen Motorabtriebswelle rechtwinklig zur Sageblatt- 
Antriebswelle erstreckt. Es soil jetzt schon darauf hin- 
gewiesen werden, daB der Motor 12 im Stander 4 nicht fest 
angeordnet ist, sondern demgegeniiber schwenkbar ausgebildet 
ist. 

Die Motorabtriebswelle ragt auf der dem Sageblatt 3 abge- 
wandten Seite des Motors 12 hervor und nimmt die Riemen- 
scheibe 13 auf. 

Parallel zum Motor 12 ist direkt unterhalb des Sagetisches 
1 in etwa der Mitte des Standers 4 ein Lagerkorper 14 ange- 
ordnet, der die Sageblatt-Antriebswelle stiitzt. Im gezeig- 
ten Ausfiihrungsbeispiel ist der Lagerkorper 14 hohlzylin- 
drisch ausgebildet und umschlieBt die Sageblatt-Antriebs- 
welle im wesentlichen iiber ihre gesamte Lange. Der Lager- 
korper 14 lagert die Sageblatt-Antriebswelle so, dafl die 
Sageblatt-Antriebswelle und die Motorabtriebswelle zueinan- 
der parallel ausgerichtet sind. Die Sageblatt-Antriebswelle 
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tragt auf ihrer dem Sageblatt 3 gegeniiberliegenden Stirn- 
seite ebenfalls eine Riemenscheibe 13, die hier auch als 
Vielripp-Riemenscheibe ausgebildet ist. Uber beide Rieroen- 
scheiben 13 ist ein Keilriemen 15 gespannt. Die Riemen- 
scheiben 13 haben unterschiedliche AuBendurchmesser und 
sind gegeneinander vertauschbar . Dadurch ist die Drehzahl 
des Sageblatts 3 variierbar, ohne daB die Motordreh2ahl 
verandert werden muB. Der Motor 12 kann somit als 
Elektromotor vorgesehen sein, der nur eine Drehzahl bietet. 
Zusatzlich zu den auswechselbaren Riemenscheiben 13 mit 
unterschiedlichem Durchmesser kfinnen weitere Riemen- 
scheiben 13 mit davon abweichenden AuBendurchmessern vor- 
gesehen sein. Es hat sich gezeigt, daB insgesamt vier 
Riemenscheiben 13 mit unterschiedlichen Durchmessern nahezu 
alle Betriebsbedingungen ermoglichen. 

Durch die Verwendung von Riemenscheiben 13 mit unterschied- 
lichen Durchmessern mufl der Abstand zwischen der Motorab- 
triebswelle und der Sageblatt-Antriebswelle einstellbar 
ausgefuhrt sein. Der Motor 12 sitzt hierzu auf einem Motor- 
trager 16 , der ein Verschwenken des Motors 12 innerhalb des 
Standers 4 urn eine zur Motorabtriebswelle parallele Achse 
ermoglicht. Im gezeigten Ausf uhrungsbeispiele liegt die 
Schwenkachse des Motors 12 oberhalb und hinter dem Motor 
12, so daB der Abstand zwischen Motorabtriebswelle und Sa- 
geblatt-Antriebswelle variierbar ist. Der Keilriemen 15 
wird tiber eine in den Fig. 5 und 6 gezeigte Spannein- 
richtung 17 gespannt, die den Motor 12 von der Sageblatt- 
Antriebswelle wegdriickt. Die Spanneinrichtung 17 ist durch 
eine Feder bzw. Gasdruckfeder gebildet, deren eines Ende 
an einem fest mit dem Lagerkorper 14 verbundenen Punkt 
angebracht ist, und deren anderes Ende 6ich am Gehause des 
Motors 12 abstutzt, um den Motor 12 nach hinten und unten 
vor zuspannen . 

Anstelle der Spanneinrichtung 17 kann ebenso der in Fig. 10 
gezeigte Aufbau verwendet werden. Um die Motorabtriebswelle 
ist schwenkbar ein Halteblech 51 gelagert. Um den Lagerkor- 
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per 14 ist schwenkbar ein Schiebestuck 52 gelagert. Das 
Halteblech 51 weist zwei Vorsprunge auf, die das Schiebe- 
stuck 52 langsverschiebbar aufnehmen. Sowohl das Halteblech 
51 als auch das Schiebestuck 52 weisen jeweils eine Ausneh- 
mung zur Aufnahme eines Exzenters 53 auf. Die Ausnehmung 
des Schiebestucks 52 ist in Form eines Langlochs ausgebil- 
det. Die Ausnehmung des Halteblechs. 51 ist kreisbogenf 6r- 
mig. Am Halteblech 51 schwenkbar gelagert ist eine Ein- 
stellplatte 54, die iiber eine Klemmschraube in winkligen 
Lagen gegemiber dem Halteblech 51 fixierbar ist. In der 
Einstellplatte 54 befindet sich eine Bohrung, in der ein 
Vorsprung des Exzenters 53 gelagert ist. 

Das Schiebestflck 52, das Halteblech 51, die Einstellplatte 
54 und der Exzenter 53 sind so aufeinander abgestimmt, daB 
bei Hdhenverstellung, d.h. wenn der Lagerkorper 14 sich auf 
einer Kreisbahn bewegt, der Motor 12 urn seine Schwenkachse 
mitgefiihrt wird. Der Abstand zwischen Motorabtriebswelle 
und Sageblatt-Antriebswelle bleibt somit konstant. Zum 
Wechseln der Riemenscheiben 13 Oder des Keilriemens 15 wird 
die Einstellplatte 54 bzw. der Exzenter 53 verdreht, 
wodurch sich der Abstand zwischen Motorabtriebswelle und 
Sageblatt-Antriebswelle verandert und der Keilriemen 15 
einfach abgenommen werden kann. In diesem Ausfiihrungsbei- 
spiel konnen Riemenscheiben 13 jeweils nur paarweise aus- 
gewechselt werden oder gegeneinander vertauscht werden, da 
der Abstand zwischen Motorabtriebswelle und Sageblatt- 
Antriebswelle konstant ist. Wenn, worauf spater noch einge- 
gangen wird, der Lagerkorper 14 zur Hohenverstellung des 
Sageblatts 3 auf einer Kreisbahn verschwenkt wird, wird der 
Motor 12 um seine Schwenkachse mittels der aus dem Halte- 
blech 51 dem Schiebestuck 52 und dem Exzenter 53 gebildeten 
Zwangsfuhrung so nachgefiihrt, daB der Abstand der Motorab- 
triebswelle und der Sageblatt-Antriebswelle konstant 
bleibt. Die Riemenspannung ist somit sicher gewahrleistet . 

Die Neigungsverstellung des Sageblatts 3 wird dadurch er- 
reicht, daB die gesamte Antriebseinheit - bestehend aus Mo- 
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tor 12 und Lagerkorper 14 - um eine Achse geneigt wird, die 
nahe der Ebene liegt, in der die Oberflachen des Sagetischs 
1 und des Rolltischs 2 liegen und die senkrecht zur Sa- 
geblatt-Antriebswelle stehen. Der Neigungsmechanismus der 
Antriebseinheit ist uber die zuvor genannten, in den Fig. 4 
bis 6 gezeigten vorderen und hinteren Schwenksegmente 6 und 
7 mit der Unterseite des Sagetischs 1 verbunden. Der 
Neigungsmechanismus weist hierzu eine sich nach unten 
erstreckende vordere Konsole 18 und eine sich unten 
erstreckende hintere Konsole 19 auf, die jeweils gegenuber 
dem vorderen und hinteren Schwenksegment 6 und 7 geftihrt 
verschwenkbar sind. Die vordere und hintere Konsole 18 und 
19 liegen jeweils unmittelbar benachbart zur vorderen und 
hinteren Seitenwand 4a und 4c des Standers 4. 

Die vordere und hintere Konsole 18 und 19 sind liber einen 
im unteren Bereich des Standers 4 angeordneten , durchgehen- 
den Stutzkorper 20 miteinander verbunden, der hier einen 
geschlitzten Hohlraum aufweist und gleichzeitig als Absaug- 
rohr dient. Der durchgehende Stutzkorper ist besonders gut 
in Fig. 4 zu erkennen. Das vordere und das hintere Schwenk- 
segment 6 und 7 weisen jeweils an ihrer nach innen zeigen- 
den Flache einen kreisbogenf dmtigen Vorsprung auf, wobei 
der Mittelpunkt des Kreisbogens auf der an der AuBen- 
oberflache des Sagetischs 1 und des Rolltischs 2 gebildeten 
Ebene und in der Schnittebene liegt. Die vordere und 
hintere Konsole 18 und 19 weisen jeweils auf ihrer nach 
aufien zeigenden Seite eine diesem Kreisbogen entsprechende 
Kurvennut auf f die mit dem Vorsprung des vorderen bzw. 
hinteren Schwenksegments 6 bzw. 7 in Eingriff ist. 

Der kreisbogenformige Vorsprung des vorderen bzw. hinteren 
Schwenksegments 6 bzw. 7 ergibt jeweils etwa einen Halb- 
kreis, wahrend die kreisbogenformige Kurvennut der vorderen 
bzw. hinteren Konsole 18 bzw. 19 jeweils in etwa einem 
Viertelkreis umschlieBt. Die vordere und hintere Konsole 18 
und 19 ist somit jeweils im vorderen bzw. hinteren Schwenk- 
segment 6 bzw. 7 schwenkbar geftihrt, wobei die Neigungs- 
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achse in etwa in der Schnittebene und in der aus der Ober- 
flache des Sagetischs 1 und des Rolltischs 2 gebildeten 
Ebene liegt. Die Neigungsachse stellt eine imaginare Achse 
dar, die die Mittelpunkte der Kurvennuten verbindet. Durch 
den die vordere und die hintere Konsole 18 und 19 
verbindenden Stiitzkorper 20 werden beide Konsolen 18 und 19 
synchron verschwenkt. 

Die vordere Konsole 18 und die hintere Konsole 19 sind im 
gezeigten Ausfuhrungsbeispiel auf dem Stutzkorper 20 so 
verschraubt, daft die vordere und die hintere Konsole 18 und 
19 jeweils nach auBen gegen das vordere und hintere 
Schwenksegment 6 und 7 vorgespannt sind. Dadurch ist eine 
sichere Fuhrung der vorderen und hinteren Konsole 18 und 19 
im StSnder 4 gewShrleistet. 

An der hinteren Konsole 19 ist der schwenkbare Motortrager 
16 gelagert, so daB der Motor 12 die Schwenkbewegung der 
Konsole mitdurchfuhrt. An der vorderen Konsole 18 ist der 
Lagerkdrper 14 uber einen noch erlauterten Hohenverstellme- 
chanismus gestiitzt, so dafl der Lagerkdrper 14 ebenfalls die 
Schwenkbewegung der Konsole mitdurchfuhrt. Eine innere 
Stutzkonstruktion - bestehend aus der vorderen Konsole 18, 
der hinteren Konsole 19 und dem Stutzkorper 20 - ist also 
gegemiber dem sagetisch 1 neigbar und tragt die Antriebs- 
einheit - bestehend aus dem Motor 12 und dem Lagerkdrper 
14. 

Der besondere Vorteil der Stutzkonstruktion ist dar in zu 
sehen, daB alle Bauteile mit dem sagetisch l verbunden 
sind, so daB eine Vormontage einfach moglich ist. Dadurch 
konnen die Produktionskosten erheblich gesenkt werden. Der 
Sagetisch 1 wird an seiner Unterseite mit alien Bauteilen 
versehen und in dem Stander 4 eingesetzt. 

Wie oben erwahnt ist, sind die vordere Konsole 18 und die. 
hintere Konsole 19 uber den Stutzkorper 20 verbunden, der 
in etwa in der Verlangerung der Schnittebene liegt. Wenn 
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das Sageblatt 3 geneigt wird, wird der Stutzkorper 20 auf 
einer Kreisbahn mitverschwenkt • Da der Stutzkorper 20 als 
Hohlraum ausgebildet ist und gleichzeitig als geschlitztes 
Absaugrohr dient, ist in der hinteren Seitenwand 4c des 
Standers 4 eine entsprechende kreisbogenf ormige Aussparung 
vorgesehen, die durch das Absaugrohr durchdrungen ist- Der 
Raum des Standers 4 unterhalb des- Rolltischs 2 ist der 
zuvor erwahnte Absaugraum fiir Sagestaub, in den der Schlitz 
des Absaugrohrs mundet. Die Antriebseinheit, der Neigungs- 
mechanismus und der Hdhenverstellmechanismus sind auBer 
durch die Sagestaub-Ablenkvorrichtung weiterhin durch eine 
fest mit der vorderen Konsole 18 und der hinteren Konsole 
19 verbundenen Abtrennung 21 von dem Absaugraum abgekapselt 
und in dem verbleibenden Raum des Standers 4 angeordnet. 
Zusammen mit der Sagestaub-Ablenkvorrichtung gewahrleistet 
die Abtrennung 21 , daB die Antriebseinheit, der Neigungsme- 
chanismus und der Hdhenverstellmechanismus nicht ver- 
schmutzen. Da der Absaugraum iiber das Absaugrohr abgesaugt 
wird, kann der Sagestaub in einem Behalter aufgefangen wer- 
den. Das Absaugrohr ragt durch eine Ausnehmung in der hin- 
teren Seitenwand 4c (Fig. 4) und ist von auBen fur einen 
Absaugschlauch zuganglich. 

Zum Neigungsmechanismus gehort ferner ein mit Bezugszeichen 
22 bezeichnetes Kombibedienelement , das durch eine kreisbo- 
genformige Aussparung in der vorderen Seitenwand 4a des 
Standers 4 nach vorne ragt und innerhalb des Standers 4 mit 
der vorderen Konsole 18 verbunden ist bzw« dort gelagert 
ist. Durch Verschwenken des Kombibedienelements 22 ist 
somit die gesarote Stiitzkonstruktion - bestehend aus der 
vorderen Konsole 18 , der hinteren Konsole 19 und dem Stutz- 
k6rper 20 - verschwenkbar und somit die Neigung des Sage- 
blatts 3 einstellbar. Zur Bedienungserleichterung ist in 
der kreisbogenformigen Aussparung der vorderen Seitenwand 
4a ein Sagezahnprof il vorgesehen, auf dem ein drehfest mit 
dem Kombibedienelement 22 vorgesehenes Zahnradelement 
abwalzen kann. Durch eine Drehbewegung des Kombibedien- 
elements 22 ist somit die Neigung des Sageblatts 3 ein- 
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stellbar. Zur weiteren Bedienungserleichterung weist das 
als Handrad ausgebildete Kombibedienelement 22 eine klapp- 
bare Kurbel 22a auf, mit der die Drehbewegung des Kombi- 
bedienelements 22 erleichtert wird. Die Kurbel 22a ist in 
das Handrad einklappbar, so daB sie im eingeklappten Zu- 
srtand nicht iiber die Projektion des Sagetisches 1 hinaus- 
steht . 

Zur Fixierung des Neigungswinkels des Sageblatts 3 ist eine 
Kombiklemmeinrichtung 23 (siehe Fig. 5) vorgesehen, die ei- 
nen in der vorderen Konsole 18 gelagerten Bolzen 18a 
klemmt, der durch einen weiteren kreisbogenf ormigen Aus- 
schnitt in der vorderen Seitenwand 4a des Standers 4 ragt. 
Dieses Detail ist in Fig. 9 dargestellt. Durch Verschrau- 
ben eines RSndelrades 23a wird der Bolzen 18a am Stander 4 
bzw. an der vorderen Seitenwand 4a festgekleramt. Durch ein 
in der vorderen Seitenwand 4a des Standers 4 vorgesehenes 
Ausschnittsfenster ist eine auf der AuBenseite der vorderen 
Konsole 18 aufgebrachte Skala des Neigungswinkels von auBen 
ablesbar. 

Weiterhin wird ein Hohenverstellmechanismus zur Einstellung 
der Sageblatthohe unter Bezugnahme auf Fig. 9 genauer be- 
schrieben. Die entsprechende perspektivische Ansicht ist 
aus den Fig. 4 bis 6 zu erkennen. 

Der Lagerkorper 14 ist urn eine an der vorderen Konsole 18 
gelagerten, zur Sageblatt-Antriebswelle parallelen Hohen- 
verstellschwenkachse ver schwenkbar . Im gezeigten Ausfiih- 
rungsbeispiel liegt diese Hohenverstellschwenkachse bei 
hochster Lage des Sageblatts 3 in einer horizontalen Ebene 
mit der Sageblatt-Antriebswelle. Von dort kann sich der 
Lagerkorper 14 auf einer Kreisbahn nach unten bewegen und 
somit kann die Hohe des Sageblatts 3 eingestellt werden. Es 
soil darauf hingewiesen werden, daB auch durch diese 
Hoheneinstellung der Abstand zwischen der Motorabtriebs- 
welle und der Sageblatt-Antriebswelle verandert wird, was 
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durch das Verschwenken des Motors 12 unter Einwirkung der 
Spanneinrichtung 17 ausgeglichen wird. 

Der Hdhenverstellmechanismus wird uber dasselbe Kombibe- 
dienelement 22 bedient, das auch zur Neigungsverstellung 
des Sageblatts 3 genutzt wird. Das Kombibedienelement 22 
sitzt axial verschiebbar auf einer in der vorderen Konsole 
18 gelagerten Welle 22b. In eingedriickter Stellung des 
Kombibedienelements 22 greift das zuvor erwahnte Zahnrad- 
element in die Zahnstange, wobei das Kombibedienelement 22 
und die Welle 22b gegeneinander verdrehbar sind und - wie 
zuvor beschrieben - durch Verdrehen des Kombibedienelements 
22 nur die Meigung des Sageblatts 3 einstellbar ist. 

In herausgezogener Stellung des Kombibedienelements 22 wird 
dieses drehsicher mit der Welle 22b verbunden und das Zahn- 
radelement auBer Eingriff mit der Zahnstange gebracht. Nun 
kann durch Drehen des Kombibedienelements 22 die Hohe des 
Sageblatts 3 eingestellt werden. Die in der vorderen Kon- 
sole 18 gelagerte Welle 22b weist an ihrem gerateseitigen 
Ende einen Gewinde- oder Spindelabschnitt auf, auf dem ein 
Fuhrungselement 24 aufgeschraubt ist. Das Fuhrungselement 
24 besteht im gezeigten Ausfuhrungsbeispiel aus einer 
zylindrischen Scheibe, an deren beiden Stirnseiten jeweils 
zylindrische Fortsatze mit geringerem Durchmesser vor- 
gesehen sind, wobei die Scheibe senkrecht zur Zylinderachse 
mit einem Innengewinde durchsetzt ist. Die zylindrischen 
Fortsatze des Fuhrungselements 24 sind langs verschiebbar 
in einem greiferartigen Schwenkfortsatz 25 mit Langlochern 
eingesetzt, der das Fuhrungselement 24 umgreift. 

Der Schwenkfortsatz 25 ist fest mit einer Lagerkorperstutze 
26 verbunden, die sich von der Hdhenverstellschwenkachse 
zum Lagerkorper 14 erstreckt . Die Lagerkorperstutze 26 ist 
gegeniiber der vorderen Konsole 18 verschwenkbar in dieser 
Schwenkachse gelagert. Im gezeigten Ausfuhrungsbeispiel ist 
der Schwenkfortsatz 25 als stanzblech ausgebildet, das fest 
mit der Lagerkorperstutze 26 verschraubt ist. 
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Wenn das Kombibedienelement 22 in herausgezogener Stellung 
verdreht wird, verandert das Fiihrungs element 24 seine 
axiale Lage zur Welle 22b. Dabei wird der Schwenkf ortsatz 
25 mit seinem greif erartigen Ende mitgenommen und erzwingt 
eine Schwenkung der Lagerkorperstutze 26. Der Lagerkorper 
14 bewegt sich auf einer Kreisbahn urn die Hohenver- 
stellschwenkachse, wodurch die Hohe des Sageblatts 3 
einstellbar ist. 

Ebenso wie der Neigungswinkel ist auch die Hohe des Sage- 
blatts 3 stufenlos einstellbar und klemmbar. Die Klemmung 
erfolgt tiber dieselbe Kombiklemmeinrichtung 23, mit der 
auch die SSgeblattneigung geklemmt wird. Der zuvor erwahnte 
Bolzen 18a ist drehbar in der vorderen Konsole 18 gelagert 
und drehfest mit dem Randelrad 23a verbunden. An dem in der 
Innenseite des GerSts liegenden Abschnitts des Bolzens 18a 
ist ein Exzenterabschnitt bzw. eine Exzenterscheibe 18b 
ausgebildet oder aufgesetzt. Die Exzenterscheibe druckt auf 
eine Klemmstange 27, die mit ihrem abgewandten Ende die 
Welle 22b verklemmt. Mit Hilfe der Kombiklemmeinrichtung 23 
laBt sich also mit einem Handgriff sowohl die Neigung als 
auch die Hohe des Sageblatts 3 klemmen. 

Zum Wechseln der Riemenscheiben 13 mufl der Motor 12 aus 
seiner durch die Spanneinrichtung 17 vorgespannten Lage 
verschwenkt werden, um den Keilrieraen 15 abnehmen zu kdn- 
nen. Hierzu ist beim Ausfuhrungsbeispiel mit der 
Spanneinrichtung 17 ein in Fig. 5 Oder 6 erkennbarer Hebel- 
mechanismus 28 vorgesehen, der den Motor 12 gegen die Kraft 
der Spanneinrichtung 17 druckt, wenn gehebelt wird. Der 
Hebelmechanismus 28 stutzt sich gegen den Stander 4 und 
ermoglicht so ein einf aches. Verschwenken des Motors 12 und 
somit das Auswechseln der Riemenscheiben 13. Das Ausfuh- 
rungsbeispiel gemaB Fig. 10 muB den Hebelmechanismus 28 
nicht aufweisen. 
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Die rechte Seitenwand 4b ist, wie in Fig. 2 oder 3 gezeigt, 
durch eine Tiir unterbrochen , durch die alle wichtigen Bau- 
elexnente der Forma tkreissage von auflen zuganglich sind. 
Nach geoffneter Tiir kann insbesondere der Keilriemen 15 
oder die Riemenscheiben 13 einfach gewechselt werden. Auch 
der Motor 12, der Lagerkdrper 14 und sonstige bewegliche 
Teile sind zu Wartungszwecken einfach zuganglich. Falls der 
Motor 12 elektrisch betrieben wird, wird seine Stromzufuhr 
automatisch beira Offnen der Tiir durch einen geeigneten Kon- 
takt unterbrochen . 

Wie eingangs erwahnt ist, weist der Grundkorper der Format- 
kreissage Quaderform auf, wobei keine vortretenden Teile 
wie Bedienelemente und dgl. vorstehen. Eine vielzahl von 
Peripher iegeraten wie TischvergrdBerung , Anschlage , Geh- 
rungsanschlage , Sicherheitseinrichtungen , Absaugzubehor 
usw. ist in einem kompakten Transportkof f er untergebracht . 
Dadurch sind die Peripheriegerate gegen Beschadigungen 
geschutzt und ordentlich untergebracht, so daB nicht ver- 
sehentlich ein Peripheriegerat beim Transport vergessen 
wird. Samtliche Peripheriegerate sind abnehmbar ausgefuhrt 
und konnen einfach montiert oder demontiert werden, so daB 
die Formatkreissage sehr leicht in ihre kompakte Quader- 
form uberfuhrbar ist. Die Peripheriegerate schlieBen sich 
modulartig an die Formatkreissage an und konnen je nach 
Bedarf montiert werden. 

Eine in den Fig. 1 bis 3 gezeigte Spaltkeilhalterung 29 ist 
zur Abdeckung des nach oben uberstehenden SSgeblatts 3 
vorgesehen. Im gezeigten Ausfuhrungsbeispiel weist die 
Spaltkeilhalterung 29 einen Absauganschlufi auf, durch den 
Sagestaub abgefuhrt werden kann. Eine aus Plastik ausge- 
fuhrte Abdeckung der Spaltkeilhalterung 29 stiitzt sich auf 
eine an der Formatkreissage angeordnete Metal lhalterung 30 
und ist gegeniiber dieser zu Reinigungszwecken verschwenk- 
bar. Die Spaltkeilhalterung 29 wird einfach in eine Halte- 
stiitze 30a an der Formatkreissage eingesteckt oder heraus- 
gezogen, die in Fig. 4 zu erkennen ist. 
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Von Gesetzgeber ist gefordert, daB die Spaltkeilhalterung 
29 bei Hdhenverstellung des Sageblatts 3 sich nur vertikal, 
d.h. immer parallel zum Sagetisch 1 nach oben und nach un- 
ten bewegt. Ein Kippen der Spaltkeilhalterung urn die Achse 
des Sageblatts 3 ist nicht zulassig. Hierzu ist die Halte- 
stutze 30a gegenuber dexn Lagerkorper 14 verschwenkbar vor- 
gesehen, die die Metallstutze der Spaltkeilhalterung 29 
stiitzt. Die Haltestiitze 30a ist so zwangsgef uhrt , daB sie 
beim Verschwenken der Lagerstutze 14 nur eine Vertikalbewe- 
gung ausfiihrt. Somit ist gewahrleistet , daB die Spaltkeil- 
halterung 29 nicht um die Achse des Sageblatts 3 kippt, 
sondern sich nur vertikal nach oben und unten bewegt. 

Weiterhin sind StiitzfuBe 31 vorgesehen, im in Fig. 1 ge- 
zeigten Ausf uhrungsbeispiel vier Stuck , die in den Ecken 
des Standers 4 jeweils von unten einteckbar sind, wodurch 
eine Veranderung der Arbeitshohe erreichbar ist. 

Der Sagetisch 1 weist an seiner rechten, zum Sageblatt 3 
parallelen Seitenkante zwei Bohrungen auf, in die Stiitz- 
elemente einer in Fig. 1 dargestellten Sagetischverbreite- 
rung 32 einfuhrbar sind. Die Stutzelemente sind bspw. als 
Hohlstangen ausgebildet, die uber Rohrschellen mit der 
Unterseite der Sagetischverbreiterung 32 fest verbunden 
sind. Die Hohlstangen stehen seitlich uber die Sagetisch- 
verbreiterung 32 uber und konnen in die im Sagetisch 1 
vorgesehenen Bohrungen eingefiihrt werden. Auf der dem Sage- 
tisch 1 abgewandten Seitenkante der sagetischverbreiterung 
32 sind ebenfalls in axialer Verlangerung der Hohlstangen 
Bohrungen vorgesehen, in die eine weitere Sagetischver- 
breiterung 32 uber Hohlstangen einsetzbar ist. Die Hohl- 
stangen der weiteren Sagetischverbreiterung stutzen sich 
auf Lagerbocke in der Unterseite der ersten Sagetischver- 
breiterung 32. Jede Sagetischverbreiterung 32 ist genauso 
lang wie der Sagetisch 1 ausgefiihrt. 
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Ebenso wie die Sagetischverbreiterung 32 ist eine in Fig. l 
erkennbare Sagetischverlangerung 40 vorgesehen, deren Brei- 
te der Breite des Sagetischs 1 entspricht. 

Auf den Sagetisch 1 ist ein Parallelanschlag Oder Werk- 
stuckanschlag 33 aufsetzbar, der sich in einer Ebene 
parallel zur Schnittebene erstreckt. Der Werkstuckanschlag 
33 ist bspw. in Fig. 2 dargestellt und umgreift den 
Sagetisch l uber der vorderen Seitenwand 4a des Standers 4. 
Der Sagetisch 1 weist an seiner freiliegenden, uber- 
stehenden Unterseite eine quer zur Schnittebene liegende 
Nut auf, in die der Werkstuckanschlag 33 eingreift. Der 
Werkstuckanschlag 33 weist hierzu eine im wesentlichen U- 
formige Profilstange 34 als Unterteil auf, deren einer 
Schenkel den Sagetisch 1 umgreift. 

Das Unterteil 34 erstreckt sich also im wesentlichen 
senkrecht zur Schnittebene. Wie in Fig. 11 dargestellt ist, 
ist mit dem Unterteil 34 ein Oberteil 35 verbunden, das 
gegenuber dem Unterteil 34 durch eine Feineinstellung 36 
geringfugig verschiebbar ist und das sich im wesentlichen 
in einer Ebene parallel zur Schnittebene erstreckt. An dem 
Oberteil 35 ist uber eine verschraubte Klemmleiste ein 
Profil 37 des Werkstuckanschlags 33 befestigt, das sich 
ebenfalls in Schnittebene erstreckt und an dem das Werk- 
sttick anliegt. 

Das Unterteil 34 des Werkstuckanschlags 33 ist zusammen mit 
dem Oberteil 35 quer zur Schnittebene auf und gegenuber dem 
Sagetisch l verschiebbar und uber eine schraubbare 
Klemmeinrichtung 38 in jeder Lage parallel zur Schnittebene 
klemmbar. Auf dem Sagetisch 1 ist eine MaBskala ein- 
gearbeitet, die das Einstellen des Werkstuckanschlags 33 
erleichtert. Ebenso sind auf den Sagetischverbreiterungen 
32 entsprechende MaBskalen vorgesehen. 

Die Feineinstellung 36 des Werkstuckanschlags 33 ist so 
ausgefuhrt, daB eine extra Klemmeinrichtung fur die 
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Feineinstellung nicht erforderlich ist. Dies wird dadurch 
erreicht, daB das Unterteil 34 in einer gewunschten Lage 
mit dem Sagetisch 1 uber die Klemmeinrichtung 38 verklemmt 
wird und das Oberteil 35 gegeniiber dem Unterteil 34 
geringfiigig verschiebbar bleibt. Die Feineinstellung 36 
weist eine Mikrometerschraube auf , die fest am Unterteil 34 
angeordnet ist und deren Verstellbolzen gegen einen fest 
mit dem Oberteil 35 verbundenen Stift 35a drtickt. Der fest 
mit dem Oberteil 35 verbundene Stift 35a ist durch eine im 
Unterteil 34 gelagerte Druckfeder 34a in Richtung auf den 
Verstellbolzen der Mikrometerschraube vorgespannt. Durch 
Verdrehen der Mikrometerschraube drtickt deren Verstell- 
bolzen auf den Stift 35a und bewegt somit geringfiigig das 
Oberteil 35 gegeniiber dem Unterteil 34 , ohne daB es einer 
erneuten Klemmung nach erfolgter Einstellung bedarf . 

Das Oberteil 35 ist erf indungsgemafi gegeniiber dem Unterteil 
34 elastisch in Banspruchungsrichtung des Werkstuckan- 
schlags 33 vorgespannt. Der Werkstiickanschlag 33 ist auf 
jede beliebige Grundplatte einer beliebigen Werkzeugma- 
schine aufsetzbar und ist nicht auf Forma tkreissagen mit 
Sagetischen beschrankt. 

Ebenso wie der Sagetisch l durch die SSgetischverbreiterung 
32 verbreitert werden kann, kann auch der Rolltisch 2 durch 
eine in Fig. l gezeigte Auf lagevergrdBerung 39 senkrecht 
zul JuliiiilLebt-iie vej.bj.elL.ej. L weiJtu. Im Q^g^ii^atH lur 0&gc 
tischverbreiterung 32 erfolgt die Befestigung der Auf lage- 
vergroBerung 39 am Rolltisch 2 uber eine Klemmleiste, die 
in ein seitlich am Rolltisch 2 vorgesehenes schwalben- 
schwanzartiges Profil eingefuhrt wird und mittels Schrauben 
verklemmt wird. Die Hoheneinstellung der Auf lagever- 
groBerung 39 erfolgt durch verdrehbare Exzenterscheiben, im 
gezeigten Ausfiihrungsbeispiel zwei Stiick, deren Auflen- 
durchmesser genau den Abmessungen des schwalbenschwanz- 
artigen Profils des Rolltischs 2 angepaBt sind. 
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Weiterhin ist ein in den Fig. 1 bis 3 erkennbarer Geh- 
rungsanschlag in eine an der Oberseite des Rolltischs 2 
vorgesehene hinterschnittene oder schwalbenschwanzartige 
Langsnut einsetzbar. Der in Fig. 12 im Detail dargestellte 
Gehrungsanschlag weist ein Anschlagprof il 41 auf, das an 
seiner Unterseite eine hinterschnittene Nut hat, in der ein 
Klemmstuck 42 gleitend gefuhrt ist. Das Anschlagprof il 41 
kann somit gegenuber dem Klemmstuck 42 langsverschoben 
werden, um bspw. den Nullpunkt des Gehrungsanschlags nach- 
zufuhren. Das Klemmstuck 42 ist durch einen Klemmbolzen 43 
durchsetzt, tun den der Gehrungsanschlag verschwenkbar ist. 
Im gezeigten Ausf iihrungsbeispiel ist der Schwenkbolzen 43 
als Klemmstift ausgeftihrt, auf deren Bedeutung noch ein- 
gegangen wird. Drehfest mit dem Anschlagprof il 41 ist eine 
Einstellvorrichtung oder Einstellscheibe 44 verbunden, mit 
der winklige Lagen des Gehrungsanschlags einstellbar sind. 

Samtliche Bauelemente des Gehrungsanschlags sind auf einer 
Fuhrungsschiene 45 angeordnet, die in die auf der Oberseite 
des Rolltischs 2 vorgesehene, hinterschnittene Langsnut 
einfuhrbar ist und deren Abmessungen entsprechend aus- 
gebildet sind. Der als Klemmstift 43 ausgebildete 
Schwenkbolzen des Gehrungsanschlags ist in der Fuhrungs- 
schiene 45 verdrehbar gelagert, so daB das Anschlagprof il 
41 um Punkte langs der LSngsnut des Rolltischs 2 ver- 
schwenkbar ist. Die Fuhrungsschiene 45 ist im Rolltisch 2 
an einer Vielzahl von Stellen iiber einen kippbar in der 
Fuhrungsschiene 45 vorgesehenen Klemmhebel 46 klemmbar. Der 
Klemmhebel 46 weist auf einer seiner Seiten eine mit 
Gewinde versehene Bohrung auf, in die eine Kombiklemm- 
schraube 47 von oben eingeschraubt ist. Die Kombiklemm- 
schraube 47 ist mit einer Randelmutter versehen und stiitzt 
sich gegen die Einstellscheibe 44. Durch Verdrehen der 
Kombiklemmschraube 47 wird der Klemmhebel 46 um seine 
Kippachse ausgelenkt und verklemmt sich in der hinter- 
schnittenen Langsnut am Rolltisch 2. 
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Auf seiner der Bohrung abgewandten Seite des Klemmhebels 46 
ist ein Fortsatz vorgesehen, der in einen Absatz des 
Klemmstifts 43 greift. Wird der Klemmhebel 46 durch 
Betatigung der Kombiklemmschraube 47 ausgelenkt, driickt er 
gleichzeitig mit seinem Fortsatz auf den Absatz des 
Klemmstifts 43, wodurch eine Verklemmung des Klemmstucks 42 
mit dem Anschlagprof il 41 erreicht w_ird. Das Anschlagprof il 
41 kann dann nicht mehr gegenuber dem Klemmstuck 42 
verschoben werden und ist somit langsverschiebbar fixiert. 
Da die Kombiklemmschraube 47 bei Verschwenken des An- 
schlagprof ils 41 die Verschwenkbewegung nicht mitfiihrt, ist 
in der Einstellscheibe 44 eine kreisbogenformige Ausnehmung 
vorgesehen, die von der Kombiklemmschraube 47 durchdrungen 
ist. Ferner befindet sich in der Ftthrungsschiene 45 ein 
nach oben f edervorgespanntes Kugelelement , das mit Boh- 
rungen in der Einstellscheibe 44 in Eingriff bringbar ist. 
Die Einstellscheibe 44 deckt die Fuhrungsschiene 45 ira 
Bereich des federvorgespannten Kugelelements abi 

Erf indungsgemaB ist ein Gehrungsanschlag geschaffen, bei 
dem sowohl die Bewegung in Langs richt ung des Anschlags als 
auch in LSngsrichtung des Rolltischs 2 sowie in Dreh- 
richtung gleichzeitig und gemeinsam liber die Kombiklemm- 
schraube 47 verklemmbar ist. 

Auf der Oberseite des Anschlagprof ils 41 ist eine Nut 
vorgesehen, in der ein klappbarer Langeneinsteller 48 
klemmbar gehalten ist. Die Klemmung erfolgt durch Ver- 
schrauben einer Klemmschraube, die Fiihrung des Langen- 
einstellers 48 in der oberen Nut des Anschlagprof ils 41 
erfolgt liber ein zylindrisches Element 49, das sich auto- 
matisch in der Nut zentriert. Urn die Achse des zylin- 
drischen Elements 49 schwenkbar ist ein Langenanschlag 50 
des Langeneinstellers 48 selbst ausgebildet. Im vorliegen- 
den Ausf uhrungsbeispiel ist das zylindrische Element 49 aus 
einem Rundstahl hergestellt, dessen AuBendurchmesser den 
Durchmesser der Nut des Anschlagprof ils 41 ubersteigt. 
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Der beschriebene Gehrungsanschlag kann auf jeder beliebigen 
Werkstiickunterlage einer beliebigen Werkzeugmaschine ver- 
wendet werden und ist nicht auf die Anwendung in einem 
Rolltisch einer Kreissage beschrankt. 
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Schutzanspruche 

1. Werkstuckanschlag fur Werkzeugmaschinen, der 
gegemiber einer Grundplatte verschiebbar ist, mit einem 
Unterteil, das zur Grobeinstellung mit der Grundplatte 
verklemmbar ist und einem zur Feinjustierung gegeniiber dem 
Unterteil versahiebbaren Oborteil # 

dadurch gekennzeichnet , dafi 

das Oberteil (35) in Beanspruchungsrichtung des 
Werkstuckanschlags gegenuber dem Unterteil (34) elastisch 
vorgespannt ist und am Unterteil (34) eine Feineinstellung 
(36) vorgesehen ist, mit der das Oberteil (35) gegen die 
Beanspruchungsrichtung verschiebbar ist. 

2. Werkstiickanschlag nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, daB 

die Feineinstellung (36) durch eine Mikrometerschraube 
gebildet ist, deren Verstellbolzen gegen das Oberteil (35) 
driickt, das durch eine Druckfeder (34a) elastisch 
vorgespannt ist. 

3. Werkstuckanschlag nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, daB 

der Verstellbolzen gegen einen Stift (35a) driickt / der im 
Oberteil (35) angebracht ist. 
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